1 5 6 7 10 11 12
Souder les goujons a
I'int. des tubes carré
150 Tube | |, 2277 Tube L 2200 Tube L 2200 Tube | [.150Tube
B-B 20/ —
RE==I
O )= )= =1 = s 18] - === 5
\ -
I . | B | Rep:5
. 6997 Plat . | < goujoun
160Plat| 2277 Plat B 2200 Plat B 2200 Plat 160 Pt / b 2x4s Qte =16 ,
0]
A—» ] - - - 1S}
[ ————————= K --------------------------------------------- Z il %—h '''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' =E B 40 _ ]
i No. | QTE DESCRIPTION LONGUEUR
1 | 2| Tube caré 30X30X3 3069
i 2 | 4 Tube carré 30X30X3 150
. i 3 | 4 Tube carré 30X30X3 2200
o |
S l o 4 2 Tube carré 30X30X3 2277
1) i IS o) :
e . X = S | 16 goujon
f ; } 2 2 6 | 2 PLAT 40x5 Lg:3089
| o™
i B / 4 PLAT 40x5 Lg:2200
B | 8 | 2 PLAT 40x5 Lg:2275
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i Ind. D
: Ind. C
: Ind. B
| ) Masse : 80.45 Kg
| Projet : CHASSIS VIISTA 900 Matiere - INOX
| Désignation : CEINTURE TUBE INOX Traitement : -
| Rug. géné.: 3.2
i Tol. géné.: +/- 0.1mm
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