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No. QTE DESCRIPTION LONGUEUR
1 2 Tube carré 30X30X3 1754
2 4 Tube carré 30X30X3 150
3 2 Tube carré 30X30X3 3314
4 12 goujon
5 2 PLAT 40x5 Lg:1774
6 2 PLAT 40x5 Lg:3312
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Désignation : CEINTURE TUBE INOX

Masse : 42.78 Kg
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