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Phase 1-Mise en place des appuis et des poteaux.
Phase 2-Mise en place des châssis 3 et 7 
Phase 3-liaison des poteaux et des châssis avec les vis H M12x20
Phase 4-Liaison entre châssis avec tiges filetées
Phase 5-mise en place des plaques de plomb  et T35 sur les cornières soudées.
Phase 6-Vissage des cornières à visser sur les châssis.
Phase 7-Répartition des plaques de plomb sur la surface des châssis. 
Phase 8-Mise en place et vissage des bracons sur les poteaux et châssis avec les vis H M12x20
Phase 9-Réaliser les opérations 2 à 8 avec les châssis 1, 2, 4, 5, 6 et 8.
Phase 10-Fixation des appuis dans dalle BA soit avec 2 chevilles Hilti HSA M12  par appui, soit avec 2 chevilles Hilti HSA M12  par clamp et 2 clamps par appui.
Phase 11-Pose+Fixation des tôles acier sur châssis avec Vis Ø4.8
Phase 12-Pose+Fixation des tôles inox sur châssis avec rivets Ø3.2
Phase 13-Pose de la machine.
Phase 14-Mise en place des cales antisismiques.
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