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TOLE ACIER: 4 mm
RAYON DES DECOUPES R:5
TOLERANCE GENERALE : ± 1 mm
TOLERANCE DE PLANEITE : ± 1 mm/m
MASSE TOTALE 215  Kg
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Echelle:1:15 Feuille 1 / 1

Matière : INOX

Traitement : -

Rug. géné.: 3.2

Tol. géné.: +/- 0.1mm
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Désignation : TOLE INOX
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