
Ind. B
Ind. C
Ind. D
Ind. E
Ind. F

 0 

 680 
 590 

 80 

 1310 
 1285 

 995 

 3660 

 2660 
 2570 

 2280 

 2060 
 2030 

 0
 

 1
23

 

 3
13

 

 2
58

0 

 2
19

8 

 2
43

8 

 4x R10 

 0
 

 1
20

 

 3
20

 

 5
20

 

 7
20

 

 9
20

 

 2
58

0 
 2

52
0 

 2
32

0 

 2
12

0 

 1
92

0 

 1
72

0 

 1
52

0 

 1
32

0 

 1
12

0 

 3
13

 

 1
23

 

 0 

 680 
 665 
 590 

 65 
 80 

 4x R10 

 0
 

 1
20

 

 3
20

 

 2
58

0 
 2

52
0 

 2
43

8 

 2
19

8 

 2
32

0 

 2
12

0 

 1
92

0 

 1
72

0 

 1
52

0 

 1
32

0 

 1
12

0 

 9
20

 

 7
20

 

 5
20

 

 0 

 630 

 315 

 605 

 15 

 615 

 0
 

 2
58

0 
 2

52
0 

 2
32

0 

 2
12

0 

 1
92

0 

 1
20

 

 3
20

 

 5
20

 

 7
20

 

 9
20

 

 1
12

0 

 1
32

0 

 1
52

0 

 1
72

0 

 0 

 720 
 705 

 15 

 4x R10  4x R10 

 0
 

 1
23

 

 3
13

 

 1
20

 

 3
20

 

 5
20

 

 7
20

 

 2
58

0 
 2

52
0 

 2
43

8 

 2
32

0 

 2
19

8 
 2

12
0 

 1
92

0 

 1
72

0 

 1
52

0 

 1
32

0 

 1
12

0 

 9
20

 

 0 

 630 
 615 

 15 
 30 

 540 

 250 

 0
 

 1
20

 

 3
20

 

 5
20

 

 2
58

0 
 2

52
0 

 2
32

0 

 2
12

0 

 1
92

0 

 1
72

0 

 1
52

0 

 1
32

0 

 1
12

0 

 9
20

 

 7
20

 

 0 

 1000 

 820 

 20 

 4
 

 4,5 

 9 
 90° 

TOLES ACIER: 4 mm

TOLERANCE GENERALE : ± 1 mm
TOLERANCE DE PLANEITE : ± 1 mm/m
MASSE TOTALE 290 Kg

Trous non cotés
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Désignation : TOLE ACIER
Format:A2

Projet : CHASSIS TECPOL 09

Nom de fichier :TECPOL09-FAU-04 Tole Acier

N° de plan
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Tol. géné.: 
Rug. géné.: 
Traitement : 
Matière : 

5 place de Gordes Grenoble
Tel : 06 33 31 88 11  e-mail : heyman@design-mecanique.fr
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