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TI.4

TOLES INOX EP: 1.5

TROUS NON COTES: Ø 3.5
Rayon des découpes: R10

TOLERANCE GENERALE : ± 1 mm
TOLERANCE DE PLANEITE : ± 1 mm/m
MASSE TOTALE:  40 Kg
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Désignation : TOLE INOX
Projet :  CHASSIS MATT-16
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Nom de fichier :FAU-MATT16-004 Indice5 place de Gordes 38000 Grenoble
Tel : 04 76 15 34 70  e-mail : heyman@design-mecanique.fr
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N° de plan: FAU-MATT16-004

 date de création : 14/02/2019

Tol. géné.:+/- 0.1mm 
Rug. géné.: 3.2 
Traitement :  
Matière : INOX 
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